Pfehled metod znaceni dle jednotlivych pfedpisu

EN ISO 4063 |Evropské (EZ) a Americké (AZ ) znadeni |Kompletni nazev Cesky preklad
111 i; '\SA'\'\/:I:W '\S/IEIZ:J dael dM&teath‘;:vv\e;gEag Svafovani obalenou elektrodu
114 i; igﬁw i:zi ggig VAVirLeV'\\IA;ELng Welding Obloukové svafovani pinénou elektrodou bez ochranného plynu
12 i; gﬁw gzgmg:ggg 2:2 wg:g::g Svarovani pod tavidlem
13 i; Z,I\/?,A/\Q,AVAG gzz S,\;]ieiﬁ Zﬂrits\llgr(;:i:;elding Obloukové svafovani tavici se elektrodou v ochranném plynu
131 i; ES/III\;;AW Zg;alhfert;:r;\er: V(\BIZTd\iArlgding Obloukoveé svafovani tavici se elektrodou v ochranném inertnim plynu
135 i; Z’I\“;Iiw Ziall\;laert(;f ::Lv\e/vcesliljnvg\;elding Obloukové svarovani tavici se elektrodou v ochranném aktivnim plynu
136 i; igﬁw i:ziggig VAVLLGVT;:}L;]NC Welding Obloukové svafovani pinénou elektrodou v aktivnim plynu (trubickovy drat)
137 i; igﬁws i:ziggig VAVLLGVT;:}L;]NC Welding Obloukové svafovani pinénou elektrodou v inertnim plynu (trubi¢kovy drat)
141 i; 2.? AW gizgiziglsrtf:giswvﬁ(;?r:;g Obloukové svafovani netavici se wolframovou elektrodou




