
EN ISO 4063 Evropské (EZ) a Americké (AZ ) značení Kompletní název Český překlad
EZ MMA Manual Metal Arc Welding
AZ SMAW Shielded Metal Arc Welding
EZ FCAW Flux - Cored wire Metal Arc Welding
AZ FCAW Flux - Cored Arc Welding
EZ SAW Submerged Arc Welding
AZ SAW Submerged Arc Welding
EZ MIG/MAG Gas Shield Metal Arc Welding
AZ GMAW Gas  Metal Arc Welding
EZ MIG Metal -arc Inert Gas welding
AZ GMAW Gas  Metal Arc Welding
EZ MAG Metal -arc Active Gas welding
AZ GMAW Gas  Metal Arc Welding
EZ FCAW Flux -Cored wire metal - Arc Welding
AZ FCAW Flux- Cored Arc Welding
EZ FCAW Flux -Cored wire metal - Arc Welding
AZ FCAW-S Flux- Cored Arc Welding
EZ TIG Tungsten Inert Gas Welding
AZ GTAW Gas Tungsten Arc Welding
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Obloukové svařování plněnou elektrodou v inertním plynu (trubičkový drát)

Obloukové svařování netavící se wolframovou elektrodou

Přehled metod značení dle jednotlivých předpisů
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Svařování obalenou elektrodu

Obloukové svařování plněnou elektrodou bez ochranného plynu

Svařování pod tavidlem

Obloukové svařování tavící se elektrodou v ochranném plynu

Obloukové svařování tavící se elektrodou v ochranném inertním plynu

Obloukové svařování tavící se elektrodou v ochranném aktivním plynu

Obloukové svařování plněnou elektrodou v aktivním plynu (trubičkový drát)
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