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Spic¢kové TIG a MMA
funkce jednoduse

Migatronic Pi jsou uzivatelsky pfi-
jemné svarovaci stroje, které pini
vsechny potreby a pozadavky kla-
dené na moderni TIG a MMA sva-
fovani. Tyto progresivni invertoro-
vé zdroje jsou urcené pro precizni
svarovani viech svaritelnych mate-
riadld, tj. uhlikové oceli, nerezové
oceli, hliniku a dalSich slitin kovu.
Stroje Migatronic Pi jsou vhodné
pro vsechny typy svarecskych ope-
raci: opravy, montaz, primyslova
vyroba, a to jak manudlné, tak

i automatizované, poptr. robo-
tizované. Stroje Pi samozrejmé
umoznuji viechny bézné procesy,
tj. TIG DC, TIG AC/DC a svarovani
obalenou elektrodou (MMA).

Ocenéni iF Product
Design Award

PFi vyvoji stroja Pi Migatronic
Uzce spolupracoval se zkuse-
nymi svareci a diky tomu jsou
stroje Pi inovativni dokonalou
kombinaci nejmodernéjsi svaro-
vaci technologie s jednoduchou
obsluhou, to vse v modernim
funk¢énim designu. Zjednodusené
Ize fici, Ze tato zafizeni pIni
vsechny soucasné i budouci
pozadavky kladené na profesio-
nalni svarec¢ské vybaveni. Proto
kompaktni stroje Migatronic

Pi ziskaly prestizni svétové
ocenéni za pramyslovy design
»iF Product Design Award"”.

Stroje Pi jsou vhodné i pro
automatizované svarovani

Pét zdroju proudu
- t¥i Fidici panely

Pi 200 - jednofazovy TIG DC
nebo TIG AC/DC stroj pro
opravy a vyrobu. Varianta Pi
200 MMA je ale trifazova.

Pi 250 — trifazovy stroj
v provedeni TIG DC, TIG
AC/DC nebo MMA.

Pi 320/400/500 - tfifazovy pru-
myslovy stroj idedIni jak pro rucni,
tak pro automatizované nebo
robotizované svarovani TIG DC,
TIG ACUDC. Vsechny modely jsou
vybavené vodnim chlazenim hora-
ku a umoznuiji i svafovani MMA.

MMA svarovani V svaru




Ucelena rada stroju Migatronic Pi zahrnuje sirokou nabidku strojG od
prenosnych pro montaze a opravy, aZ po tézké primyslové 500A pro
automatizované a robotizované svarovani.
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Stroje Migatronic Pi kombinuji
nejmodernéjsi vykonnou inver-
torovou technologii s novym
systémem fizeni a komunikace.
Tyto technické predpoklady jsou
doplnéné dokonalymi svarova-
cimi vlastnostmi a jednoduchou,
uzivatelsky pfijemnou, obsluhou.

Novy zvuk
pulsniho svarovani
Synergy PLUS™

Navic ke standardni pomalé
pulsaci a k rychlému pulsu pro
TIG DC stroje Migatronic Pi nabi-
zeji jesSté progresivni Synergy
PLUS™ puls, kdy pulsni para-
metry urcuje stroj automaticky,
tj. dynamicky pfi svarovani v sy-
nergickém fezimu. Tradi¢ni zvuk
pulsniho TIG svarovani je pak
nahrazeny cistymi tony Synergy
PLUS™ pulsu, které snizuji hlu¢-
nost pracovniho prostredi.

Az 40 programovych
nastaveni

Vsechny stroje Pi TIG maji 10
paméti pro uzivatelské ulozeni
nastavenych parametrd pro kazdy
ze svarovacich procesu, tj. TIG

DC, TIG AC, MMA DC a MMA

AC, celkem tedy az 40 programd.

Svarec¢ pak muze rychle a spo-
lehlivé vyvolat vhodné nastaveni
pro opakuijici se svarovani.

Svarovani proudem az
200 A na 16 A pojistkach

Jednofazové stroje Pi 200 DC
i AC/DC mohou byt vybave-
ny funkci PFC (Power Factor
Correction), tj. elektronickym
obvodem, ktery umozriuje
svarovani proudy az 200 A pfi
napdjeni s 16 A pojistkami.

TIG LIFTIG® je
standardem
u vSech stroju

Vsechny Pi MMA stroje jsou
vybavené standardné funkci TIG
LIFTIG®, ktera umoziiuje snadné
zapaleni a stabilizaci TIG oblouku.

Nova funkce bodovani

Kazdy svarec casto zaziva situa-
ci, kdy mu chybi moznost nasta-

vit vhodné parametry pro steho-

vani. Stroje Pi tuto funkci maji,
tj. umoznuji nastavit pro steho-
vani nizsi nebo vyssi proud, nez
je proud svarovaci. Pri aktivaci

této funkce je vyrazena i funk-
ce dohasinani oblouku, takze
stehovani probéhne opravdu
presné a rychle bez zbytec¢nych
prodlev a bez nasledného ,hle-
dani” spradvnych parametru

pro svafovani. Vyhodou pak je
snizeni chybovosti obsluhy a na-
sledné se prodluzuje i Zivotnost
wolframové elektrody mezi jed-
notlivymi cykly jejiho brouseni.

AC svarovani: jedno
tlacitko - ctyri funkce

Dalsi priklad jednoduchosti: Na
strojich Pi AC/DC mUze svarec
nastavit Ctyfi primarni AC para-
metry pouzitim jediného tlacitka
balance na fidicim panelu:

1. Casova balance
— fizeni cisticiho ucinku

2. AC frekvence
- fizeni oblouku a fizeni tave-
niny

3. Predehrev elektrody
— dokonalé zapaleni a snizeni
ubytku elektrody lze nasta-
vit pro vsechny typy plynt

4. Proudova balance
— udrzuje Spicku elektrody
jako u DC a zajistuje poza-
dovanou penetraci oblouku
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D.O.C.® pro rychlejsi
AC svarovani

V3echny Pi AC stroje, v¢etné jed-
nofazovych, jsou vybavené funkci
D.0.C.® (Dynamic Oxide Control,
patent firmy Migatronic), ktera
zabezpecuje fizeni procesu ¢isténi
pfi zvy$eni kvality svaru. Soucasné
zvysuje i rychlost svafovani az

0 30 % pfi snizeni vnesené tepel-
né energie a minimalizaci opo-
tfebeni wolframovych elektrod.

Zapaleni

Energie pro
&isténi

Energie
pro
svarovani

D.0.C.®

Rizené chlazeni snizuje
hluk a spotrebu energie

Stroje Migatronic Pi byly vyvinu-
té v souladu s potifebami procesu
svarovani i s ohledem na Zivotni
prostiedi. Rizené chlazeni proto
pfesné reaguje na stupen zatizeni
zdroje. Vysledkem je tak kromé
snizeni hlu¢nosti i snizeni spotre-
by energie, a v kone¢ném duisled-
ku i prodlouzeni Zivotnosti stroje.




Prahledny kryt umoZriuje snadné cteni
nastavenych funkci a zaroveri poskytuje
dostatecnou ochranu ridiciho panelu

Ridici panely umozniuji snadné
nastavovani funkci, presto jsou
dobre chranény proti béZznému
poskozeni pfi provozu. Jsou kon-
struované presné v duchu motta
firmy Migatronic: Zapni zdroj,
stiskni spoust a svarfuj! Vysledkem
je jednoduché usporadani ridici-
ho panelu s velkym snadno citel-
nym displejem. Funkce a symboly
jsou lehce citelné pri otevieném

i pfi uzavieném ochranném
krytu. Software v fidicim pane-
lu maze byt kdykoliv nahrazen
novou vyvojovou verzi a stroj tak
snadno plni vdechny soucasné

i budouci pozadavky uZzivatela.
Ale uz standardni Siroky rozsah
nastaveni primdrnich a sekundar-
nich parametrl v tzv. ,super user
menu” dava uzivateli dostatek
moznosti, aby si proces svafovani
upravil pfesné podle svych poza-
davka.

Ridici panel podle typu stroje:

ACUDC DC HP MMA
200 200 200
250 250 250
320 320 =
400 400 =
500 500 =

TIG AC/DC
T6¢
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Pi AC/DC s funkci D.O.C®
TIG AC/DC fidici panel se vSemi potrebnymi

funkcemi pro profesionalni svafovani vsech kovu

TIG DC HP

Pi DC HP s funkci Synergy PLUS™

TIG HP ridici panel je prehledny, funkce Synergy

PLUS™ je standardni vybavou

Pi MMA

MMA ridici panel umoZriuje i TIG svafovani
s jednoduchym LIFTIG® zapalovénim

-

TIG AC/DC
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4 AC funkce

Funkce stehovani

4% 10 programl

Funkce D.O.C.®

Tradi¢ni puls s casovym
nastavenim

Rychly puls s frekvenénim
nastavenim

Synergy PLUS™ puls
— v§echny ddlezité para-
metry v jednom tlacitku

2% 10 programl

LIFTIG® - jednoduché
zapalovani TIG oblouku

Horky start
— pro bezpecné zapaleni

Arc Power - Eliminuje
mozZnost prilepeni
elektrody



Rychla zména
parametru

Stiskem tlacitka si snadno vyberete mezi
10 uloZenymi nastavenimi pro rizné
svarecské operace pro kaZzdou metodu
svarovani.

=

Aktivovani funkce Synergy PLUS™ zajisti
automatické nastaveni vsech primarnich
pulsnich parametra (synergické rizeni).

=

Funkce stehovani pro snadné a presné
ustaveni svafence.

Vestavény spofic plynu mize snizZit spo-
tfebu plynu aZ o 50 %. Nastaveny prutok
je zobrazen v I/min. na displeji fidiciho
panelu.

TIG AC/DC
b0C

Patentovana funkce D.O.C® je vZdy aktivni pro
fizeni procesu cisténi taveniny a pro zvyseni
kvality svaru i rychlosti svarovani.




Dokonalé TIG horaky
pro kvalitni svary

Svarovaci horak je nejen prodlou-
Zenim ruky svarece, je totiz i prv-
kem urcujicim kvalitu vznikajiciho
svaru a prostfedkem pro vyuziti
vdech moznosti, které stroje Pi
svareci nabizeji. Proto Migatronic
zkonstruoval vlastni fadu plynem
a vodou chlazenych TIG horakad,
vice nez 50 raznych typu a veli-
kosti, ale nabizi i moznost indi-
vidualnich zékaznickych reseni.
Napf. horak TIG Adjust mUze byt
libovolné otacen s neomezenou
zivotnosti, TIG Flex muze byt zase
libovolné ohyban do potfebného
Uhlu.

TIG Adjust

—

TIG Standard

P

Spina&
(80300100)

TFi rdzné spinace pro
zvyseni efektivity

Svarovaci horaky Migatronic TIG
Ergo mohou byt vybavené jednim
ze tfi typu spinacd pro spinani,
popf. pro dalkovou regulaci sva-
fovaciho stroje z rukojeti horaku.
Tyto spinace jsou snadno vyméni-
telné bez potrfeby naradi.

TIG Flex (ohebny)

Spinac s vertikalni requlaci
(80300101)

Spinac's horizontalni
regulaci (80300130)

Prakticky TIG Adjust
horak umoznuje
otoceni o 360°

Horaky TIG Adjust jsou konstruo-
vany pro svarecské operace, kde
je pro docileni vhodného pfistupu
tfeba neustald zména nastaveni
tvaru a kde pouziti standard-
nich horaku je proto nemozné.
Horaky TIG Adjust jsou dodavané
jako zakaznicka reseni ve viech
standardnich velikostech a jsou
osazené béznymi spotfebnimi dily
a spinadi.



Spotreba plynu v I/min.
Mozné prislusenstvi pro a0 A
stroje Migatronic Pi: A
(v zavislosti na typu) -
D

° Vestavény spoFiE pIynu Spotieba pri pouZi ch reduk¢nich ventilG
s regulaci pritoku

e Vozik s drzakem lahve
a s drzakem horaku

* Konzola pro montaz do ramu Nizka spotreba pri pouZziti vestavéného sporice plynu Migatronic

¢ Jednotka vodniho chlazeni
«. .\ , , Pi 320/400/500 mohou byt vyb 5
e Cidlo pritoku vodniho chlazeni ' [nonou by vybavene

gy P 4 vestavénym sporicem plynu
* Nozni nebo ru¢ni dalkovy YGS;t'an_'rs'lz ;';/por,lﬁlpldy?u
regulator setri az o nakladu
e Svarovaci horaky a kabely na plyn

raznych délek . o
Migatronic Pi 320/400/500 mohou

byt vybavené vestavénym spofi-
cem plynu, ktery vyrazné snizuje
provozni naklady svarec¢ského
pracovisté.

AZ 50% uspory nakladd na spo-
tfebu plynu muze byt docileno
pfi kratkych svarech a pfi ¢astém
zapalovani oblouku. Dalsi souvi-
sejici vyhodou je snizeni prostoju
pfi vy'men'ac'h lahvi, ¢asu na mani- Vozik s drsskem
pulaci s nimi a v neposledni radé I4hve a dridkem

i zlep3eni prostredi na pracovisti. horaku, pro ply-
nem chlazené
stroje (78857041)

Nozni regulétor, 7-pdl, plynové chlazeni
(78815016)

Nozni regulétor, 7-pdl, vodni chlazeni
(78815015)

Nozni regulator, 8-pdl (78815010) Samostatna jednotka vodniho chlazeni pro
Pi 200/250




Podavac¢ CWF Multi
zvysuje kvalitu

i produktivitu
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Neprerusované
TIG svarovani

CWF Multi (podavac studeného
dratu) je samostatny podavac
zkonstruovany zejména pro insta-
laci na robotizované nebo auto-
matizované pracovisté, popf. pro
optimalizaci ru¢niho TIG svarova-
ni. CWF Multi podava drat z civ-
ky synchronizované se strojem,

v pulzaci nebo plynule.

Ridici panel CWF Multi umoziuje
vybér z 10 programU a nastaveni
podavaci rychlosti plynule v roz-
sahu 0.2 az 5.0 m/min. Ve spojeni
se stroji Pi 320/400/500 mUze
synchronizovat fizeni primarnich
parametrd z fidiciho panelu sva-
fovaciho stroje.

Automatické podavani
studeného dratu

Pfidavny material je dulezitou
soucasti svarovaciho procesu. Pro
zajisténi vysoké kvality svaru a vy-
soké rychlosti svafovani mlze byt
proto TIG horak doplnén o speci-
alni prislusenstvi, které zabezpeci
spravnou funkci automatického
podavani.

Prdmyslové stroje Pi 320/400/500
mohou pomoci podavace CWF
Multi doddvat vzdy spravné
mnozstvi pfidavného studeného
dratu do taveniny, s pulsaci nebo
bez. Vysledkem je vyznamny
nardst rychlosti svafovani, proto-
Ze svarel se nezdrzuje obtiznym
ru¢nim pridavanim dratu. Navic
mUzZe byt pouzity i mensi prdmér
pridavného materidlu a tim je
docilena i vy$si pohledova kvalita
a nedochdzi ani k nezddoucimu
kontaktu wolframové elektrody
s taveninou.

Aplikator pro ruéni podavani drétu

Nastavec pro podavéni dratu namontovany
na svarovacim horaku

CWF Multi umozZriuje plynulé
nastaveni rychlosti podavani
drétu 0,2 az 5,0 m/min.



Automatizované
TIG svarFovani

Prdmyslové invertorové stroje Pi
320/400/500 jsou idealni i pro
automatizované a robotizované
svarovani a jsou pfipravené pro
komunikaci se véemi typy Fidi-
cich systému. Ve spojeni s po-
davacem studeného dratu CWF
Multi tak splni viechny pozadav-
ky kladené na automatizované
nebo robotizované TIG svarovaci
systémy.

Pi 320/400/500 jsou vZdy vodou
chlazené. Pi 200/250 mohou byt
chlazené plynem nebo vodou.
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Pl 200 | 250 | 320 |1 400 | 500

ZDROJ PROUDU 200 HP 200 250 E/HP 250 320 HP 400 HP 500 HP
DC AC/DC DC AD/DC DC-AC/DC DC-AC/DC | DC-AC/DC

Napéjeci napéti +15 % 3x400 V 1x230V 1%x230V 3x400V 3x400 V 3x400V 3x400V 3x400 V

Pojistky 10 A 25A 25 A 10 A 10 A 16 A 25 A 32A
Pojistky PFC 16 A 16 A
Jmenovity proud (PFC) 6,7 A 24 A (17,5) 25A (18,6) 71A 73 A 13,8 A 173 A 25,8 A
Prikon, 100 % (PFC) 4,6 kVA 55 kVA (4,0) 58kVA (4,3) 4,9 kVA 5 kVA 9,6 kVA 12,0 kVA 17,9 kVA
Prikon, max. (PFC) 6,7 kVA 9,4 kVA (5,6) 9,7 kVA (6,0) 9,0 kVA 9,0 kVA 14,1 kVA 19,3 kVA 31,0 kVA
Pfikon naprazdno 35W 35W 35W 35W 35W 40 W 40 W 40 W
Proudovy rozsah 5-200 A 5-200 A 5-200 A 5-250 A 5-250 A 5-320 A 5-400 A 5-500 A
Napéti naprazdno 95V 95V 9%V 95V 95V 95V 95V 95V
Trida aplikace
Kryti IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
EN60974-1, 2, 3, 10 Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes Yes
Rozméry VxSxD, cm 36x22x57 98x54,5x 109
Hmotnost, kg 20 22 24 23 25 62/71 63/72 68/77
ZATEZOVATEL 200 HP 200 250 E/HP 250 320 HP 400 HP 500 HP
DC AC/DC DC AC/DC DC-AC/DC DC-AC/DC | DC-AC/DC
100% pfi 20°CTIG 170 A 160 A 170 A 170 A 305 A 330 A 475 A
100% pfi 20°C MMA 170 A 150 A 150 A 170 A 170 A 280 A 330 A 475 A
Max. pfi 20°C TIG 200/40 % 200/40 % 210/60 % 200/60 % 320/95 % 400/70 % 500/80 %
Max. pfi 20°C MMA  200/60 % 170/40 % 170/40 % 210/60 % 200/60 % 320/60 % 400/50 % 400/65 %
100% pfi 40°CTIG 150 A 140 A 150 A 150 A 265 A 290 A 420 A
100% pfi 40°C MMA 140 A 130 A 130 A 150 A 150 A 235 A 290 A 420 A
60 % pri 40°C TIG 170 A 170 A 190 A 180 A 290 A 350 A 500 A
60% pri 40°C MMA 180 A 150 A 150 A 190 A 170 A 270 A 350 A 450 A
Max. pfi 40°C TIG 200/40 % 200/40 % 250/35 % 250/35 % 320/50 % 400/40 %

Max. pfi 40°C MMA  200/40 % 170/40 % 170/40 % 250/35 % 250/35 % 320/35% 400/20 % 500/55 %

CHLADICi JEDNOTKA [ mcu 1000 | mcur | DODAVATEL:

52173033C

Chladici vykon 0,9 kw 1,2 kW

Objem nadrze 2,01 3,51

Tlak, max. 3 bar 3 bar

Pratok pfri 1,2 bar/60 °C 1,75 I/min. 1,75 I/min.

Rozméry, VxSxD, cm 29%x22x57 * Migatronic CZ a. s.
smotaost kg s : Tl 45, 1505 gl
*) MCU je jednotka vodniho chlazeni vestavéna do Pl 320/400/500 Telefax: 417 533 072

E-mail: migatronic@migatronic.cz

= = = " www.migatronic.cz
PODAVAC STUDENEHO DRATU CWF Multi

Svejsemaskinefabrikken Migatronic A/S

Rychlost podavani, m/min. 0,2-5 Aggersundvej 33, Postboks 206
Prdmér dratu, mm 0,6-2,4 DK-9690 Fjerritslev, Danmark

N Tel: (+45) 96 500 600
Rozméry, VxSxD, cm 27,6x21,1%27,6 Telefax: (+45) 96 500 601

Hmotnost, kg 9,6 www.migatronic.com
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Dcefinné pobocky: Velkd Britanie, Norsko, Svédsko, Finsko, Némecko,
Francie, Madarsko, Ceska Republika, Itélie, Holandsko, Indie.



